Turbostar-Flissigrauch-
Mehrwagenanlagen

TSFR - Mehrwagenanlagen einreihig ITSFR - Mehrwagenanlagen zweireihig

von LEFA

Ein Entscheid, der immer leichter fdllt und den Sie nicht bereuen
werden. Heck Mittel Front

Bsp. -3-Wagen Rauchwagen Bsp. -6-Wagen Rauchwagen
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Durch die konsequente technologische Weiterentwicklung, die intensive Zusam-
menarbeit mit den Anwendern und Flissigrauchproduzenten hat LEFA die heute
marktweite Akzeptanz der Flussigrauchanlagen maf3gebend mit beeinflusst.
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Das umfangreiche LEFA-Programm wird komplett in eigenen Betrieben gefertigt.
Dies garantiert Industrie und Handwerk eine kundenbezogene, mafigeschnei-
derte Losung.
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Breite=305 122 2 12

Jedes Projekt wird mit gréfiter Sorgfalt von der Planung iber die Fertigung bis
zur Montage und Ubergabe an den Anwender gefertigt. Bevor eine Anlage das
Werk verl@sst, durchlcuft sie eine Reihe von Qualitéts- und Funktionstests. Die
Einweisung und Inbetriebnahme erfolgt durch einen Fachberater, die Program-
me werden den Kundenwiinschen angepasst. 0 °
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Die patentierte Flissigrauch-Technologie von LEFA: o

Patentiertes Flussigrauchverfahren  Vorteile einer
Europdisches Patent Nr. 0664670 LEFA-Flissigrauchanlage: o0 oo %o °
- Umweltfreundlich
Schema Einstoffdiise - Sauber oo o0 o
Gasph - Keine Feverrisiken
asphase - Konstante Qualitét
- Spitzen-Technologie
- Gesundheit
+ Schnelle Raucherzeugung
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Kundenvorteile:

- Kostengiinstige Investition

- Neveste Technologie

. Gleichbleibendbe kQualitﬁt

- Geringe Betriebskosten . H

g e e et gen Mafle und Energiewerte Mafe und Energiewerte
- Praxisbezogene Schulung

ung o 101- 1002- 1003- 1004- 1005 1006 Tip 002 004 006 008 0010- 0012
— . Fochberutung und Einweisung Spiesslinge (cm) 100 100 100 100 100 100 Spiesslinge (cm) 100 100 100 100 100 100
Aussenmafle (an) Tiefe cm)
F|ijssigrauc|1 3-4 bar Konstante Qualitat durch: (Breite x Hahe x Tiefe) 147 x 280x 119 147 x 280 x 229 147 x 280 x 339 147 x 280 x 449 147 x 280 x 559 147 x 280 x 669 Suckausfiihrung und 122 234 346 458 570 682
* Verschiedene Raucharomen MT::::MW” 310 30 30 360 30 40 mindes Roumbiohe (cm) 450 450 460 460 500 500
minc umhol lindest Raumhahe (cm)]
- Dampf- und Gasphase | ek KW 30 1) 90 100 105 126 Elkiro KW ) 10 180 40 30 360
Ablauf:  GleichmaBige Rauchdosierung 5 [ N0Domkg/h 60 10 180 % 30 360 2| N0-Dampfky/h m 2% 360 480 600 [z
Flussigrauch wird direkt in den Lifter einge- - Optimale Umluftregelun, 2 [ HDompfkg/h 60 [ 180 240 30 360 £ | b0 bar 105°
spriht. Dabei entsteht eine Gasphase, die « Vollautomatischer Ablau? Rauchwagen (cm) = [ H-Dampf ko/h 10 %0 360 480 600 m
einen unsichtbaren Rauch erzeugt. Dieser breit 1034 bei 8 bar 180°
Vorgang wird im Intervall durchgefihrt. Unser Ziel: ofigen z :’":_;’m“'"(‘"" 0
Menschen und Umwelt in den Erweiterung bis auf 10 Wagen auf Anfrage Auflagen 7
Vorteile: Vordergrund stellen, das heift:
Es werden nur geringe Mengen Flisssigrauch - Keine Abwasserbelastung Erweiterung bis auf 16 Wagen auf Anfrage
eingespriht. Bei geschlossenen Klappen - Geringe Energiekosten
keine Volumenerhshung. - Geringere Betriebskosten
Niedriger Verbrauch von Flissigrauch. . Keineiochgiﬂigen Teerloser

- Keine krebserregenden Teerstoffe
- Keine Emmissionen durch
Raucherzeuger




EDV-gesteuerte Produktion
mit VISU-Net von LEFA

TSFR 100 6 Wagen

Mehrwagenanlagen

... rauchern, kochen, backen, trocknen, reifen
H H 1
~multifunktional

Flissigrauchanlagen

Der entscheidende Vorteil der LEFA-Technologie liegt am System. Durch dessen Einfih-
rung und der guten praktischen Erfahrungen wurde der Flissigrauch das Thema Nr. 1.
Option: Reiberauch

Systembeschreibung

Warstkiiche

Alle Mehrwagen-Anlagen sind so konstruiert, dass sie problemlos beliebig erweitert und
damit dem steigenden Bedarf angepasst werden kdnnen (von 4 bis 12 Wagen erweiterbar).
Auf Wunsch kénnen die Anlagen auch als Durchfahranlage geliefert werden. Tiren an

der Front- und Rickseite. .

Alle Anschliisse fir die Medien Dampf, Wasser, Luft, Elekiro, Ol, Gas, Ab- und Frischluft
sind platzsparend von oben leicht zugénglich.

Eine automatische Tiréffnung nach Prozessende ist je nach Bedarf lieferbar.

1  Verkaufsraum

&

Mikroprozessor-Steuerung

¢ Speicherung von 99 Programmen mit je 20 Schritten
¢ Digitale Anzeige fiir Istwerte und Sollwerte

234 ¢ Problemlose Programmierung von Temperatur, Kerntem- L.
Wl peratur, Feuchte, Betriebszeit, Vorwahlzeit, Delta-Kochen, Vernehu“QSbe'sP'el
W]’ Feuchteabschaltung fir die Protokollierung sowie grafische und tabellarische Visualisierung
e * Mit serieller Schnittstelle, Vernetzung bis zu 48 Prozess- von bis zu 24 (48) Prozessanlagen mittels PC-Station und Drucker nach
" anlagen ISO/EN-9000.
o Ist mehrsprachig einstellbar
¢ Digitale Anzeige des Artikelnamens, des aktuellen BEDIENEN - ANZEIGEN - AUFZEICHNEN - UBERWACHEN -
a Ar%ei'sgonges und zusétzliche Fehlermeldung PROTOKOLLIEREN
Ll e Fernwartung und Fehlerdiagnose ilber Modem méglich
22 " Vorteil: kurze Reaktionszeiten! 3
LA2R3 o= e, VISU-Net" Software zur MeBdatenerfassung und Prozess- mit LEFA-Protokollprogramm
sfsfele visualisierung
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Ein Blick in das Mehrwagensystem ——
R
Die seitlich liegenden Ausblasdisen sorgen i
fiir eine gleichméaBige Luftumwailzung.
Die Mess-Station fisr Kammertemperatur und = L:J\

Luftfeuchtigkeit sowie ein Kerntemperatur-
fihler gehoren zu jedem Turborstar.

Optionen:

Kuhldusche, Tiréffner, Aktiv-Kohle-Filter, Husky-Pumpe

... eine Technik
die einzigartig ist!

Kihlung:
Ist ideal fir Kaltrducher- und Reifeprozesse und jederzeit einbaubar
(bauseits ist diese an eine Kéltemaschine anzuschlieBen)

Wendeklappensystem von LEFA:
Gleichzeitig mit hozizontaler und vertikaler Umluft, das bedeutet schonende Behandlung der Produkte
bei geringstem Gewichtsverlust. Eine Investition die sich auszahlt!!

[Sjuhner

Der Turbostar von LEFA macht's méglich. _ food processing equipment

Gleichheit - Sicherheit - Wirtschaftlichkeit




